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Kuva 1 Hallinta -toimintovalikko

Tybaikaseuranta avautuu kayttdjaoikeuksien mukaan joko “Hallinta” -toimintovalikon kautta tai suoraan
jarjestelmaan kirjautumalla.

Avautuvalle ruudulle kirjataan tyoaikaan, tarvikkeisiin, matkoihin ja valmistusohjeisiin liittyvat merkinnat. Ruudun
kautta saadaan myos tyolistat ja tyokortit nakyviin painamalla ko. painikkeita.

Tybaikaleimaus tehdaan “"Tyolista ja haku” -kohdasta ”Avaa” —painiketta painamalla, jolloin tyohon kirjautuvan
henkilon tyolista avautuu, tai “"Hae” —painiketta painamalla, jolloin nimikekohtainen haku avautuu.
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Kuva 2 Tybaikaseuranta ja tarvikkeiden merkintd

Tyolista — m) X
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Siirr3 leimaukseen Tulostus  Paivtitydlista  Arkisto | Uitteet | | | Ryhmielty  Jidjestely  Toimtuspvm  Alotuspvm
Tyontekija: Henri Kantola EV = Ensimmaisen tyovaiheen merkinta tai edellisen tyovaiheen 'valmis' -merkinta
Ty8nro Postio Asakas Tunnus Nimitys Vam.masr.  Tybvaihe Kuormkohde EV  Tydaka-arvio Materiaal Masrs Yks  Tyén alotuspvm  Toimitus pvm
JARJESTETYT TYOT A
227 73 12456 akselin sorvaus 2 asetus- ja ohjelmointi 1 Maho vaakak... EV  1h Pyorotanko $355 ... 1.6 m
58 2 1212554 Antennipurkki 30 sahaus Metecvanne... EV 10h UPE-pakit $35512... 9 m 29.10.2018
141 2 Tyo 2323334 Kattoristikot 1 sahaus Metec vanne... 0h 19min 59.88 s Pyodrétanko AISI 3... 2 m
76 3 asdfasd Sailié kokoonpano 2 koneistus 1 Maho vaakak... 6h Sailio 4 kpl
82 2 111222 Sailio 5 koneistus 1 Maho vaakak... 4h 10 min 0.12s Levy kylmavals. AL.. 40 m2
82 2 111222 Sailio 5 sahaus Metec vanne... EV 2h 30 min Levy kylmavals. AL.. 40 m2
74 1 = = 1 asennus Kemppi 2 EV  3000h 13.09.2019
83 2 Nik 22554 Auton teippaus kakela 3 asetus- ja ohjelmointi 1 Tybpiste 1 EV 1h Levy kylmavals. AL.. 9 m2 27.11.2018
76 3 asdfasd Saili6 kokoonpano 2 asetus- ja ohjelmointi 1 Maho vaakak... EV  1h Saili6 4 kol
UUDET TYOT

255 1 Paa 232111 Penkki vasen 4 kokoonpano Tybpiste 1 EV 12h Pyorotanko $355 J... 8 m
25314 N MAD03758 ot sander Sander a2k 7
251 1 Nik - = 1 kokoonpano Tybpiste 1 Ev 2h muoviséilytyslaatk... 4 kpl 29.01.2021
250 3 SSA MA010980 Mechanical assembly B... 1 kokoonpano Tybpiste 1 EV 3h 02.02.2021
250 4 SSA 232111 Penkki vasen 4 kokoonpano Tyopiste 1 EV 12h Pybrotanko $355 J... 8 m
249 2 Paa MAD 10980 Belt sander Support right 1 kokoonpano Tyodpiste 1 EV 3h 15.02.2021
248 3 Nip MA010980 Belt sander Support right 1 kokoonpano Tybpiste 1 EV 2h 29.01.2021
240 1 SSA 54545 Poliisivene Tampere 1 kokoonpano Tyopiste 1 EV 20h muovisailytyslaatk... 4 kpl 28.01.2021
228 3 SSA 1250 Akkuteline 8 leikkaus Metecvanne... EV 3h 19min 48.0s Levy kylmavals. Al.. 200 kg 29.04.2020
227 1 3215 Rungon koneistus 2 asetus- ja ohjelmointi 1 Maho vaakak... 3h UPE-pakit S355 J2... 0.6 m
227 1 3215 Rungon koneistus 2 koneistus 1 Maho vaakak... 12h UPE-palkit $355J2... 0.6 m v

Kuva 3 Tyéntekijén tydlista

Tyélistalla on mahdollista katsoa t6ita ryhmiteltyna, jarjesteltyna ja toimitus- tai aloitus pvm:n mukaisessa
jarjestyksessa. ”Jarjestelty” —ndkyman “Uudet tyot” -otsikon alla olevia t6itd voidaan siirtaa ylos nuolindppaimilla
haluttuun valmistusjarjestykseen. ”Jarjestelty” -painikkeella voit jarjestda tyot siten, etta ne tydvaiheet ryhmittyvat,
joissa kaytetddn samaa materiaalia.

Lisaksi listalla ndkyvat EV-merkinnat kertovat, onko tyovaiheen ensimmainen/edellinen tyévaihe kuitattu kokonaan
valmiiksi. Tydlistan ”Liitteet” —painikkeesta voidaan katsoa nimikkeeseen liittyvaa aineistoa.

Valmistettava tyo valitaan aktiiviseksi ja painetaan ”Siirra leimaukseen” —painiketta, jolloin tyon tiedot siirtyvat
tydaikaseurannan valintaruutuihin. Taman jalkeen painetaan ”Aloita ty6” -painiketta, jolloin aloitettu tyo ilmestyy
tyokirjauslistalle.
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Tyoaikaleimaus: tyo kaynnissa: no. 253, pos. 4, vaihe: 1. kokoonpano. Leimattu klo. 15:54 27.04.2020

Tydaikaleimaus  Muut koneajat

Tyonumero: 253 BOM A030407K...
Positio: 4 Belt sander Sande...
Tydvaihe: 1. kokoonpano

Tydaikamuoto: saznndllinen tybaika

Kuorm. kohde: | Tyopiste 1

'/g LOPETA TYO

iy Matkakustannukset

Tyontekija: HenriKantola Tunnus: 10

Leimaukset:

@ & |  verkitse tyovaihesn oma osuus vaimiks o Merkitse tydvaihe kokonaan vaimilksi

Tyénro  Poso  Tunnus Nimitys M3acs Tyoaikamuoto Vaihe Valms  Alkoi Loppui
253 4 MADD9768 Belt sander Sander assembly 2kpl saan. tydaka kokoonpano E 15:54 -
kay avat osat, it ja tar Paivan tyoaika yhteensa: 0 h
Mo Tunnus Koodi Nimitys ja raaka-aine Ers, sulnro M33rs Yks Hintafyks Yhteenss Omakustan.h.yht.
Vaihda salasana

Kuva 4 Tybaikaseuranta ja tarvikkeiden merkintd

Ennen position vaiheen valmistuksen aloitusta on syyta katsoa position tyokortti. Se avataan "Tyokortti” -

painikkeesta painamalla.

Tyokortissa ndkyy positiolle merkityt valmistustiedot ja ohjeet valmistuksen ja laadun osalta. Voit avata tydkortilta
myos positioon liittyvat liitteet, piirustukset, kuvat jne. Tyokorttiin voidaan merkita tarkastustulokset seka tyo- ja
koneajat kuittauksineen, lisata tychon liittyvia merkint6ja seka valmistusohjeita kdyttooikeuksien mukaisesti.

Tyokortin osaluettelosta voidaan siirtdd tydhon kaytettavia nimikkeita tydaikaseurannan ”Positiossa kadytettavat

osat, materiaalit ja tarvikkeet” —riveille.

T Tyokortti

Asiakas: Nk  Tilausnumero: -

1 kokoonpano Tybpiste 1

Valmistusohjeet
Valmistusohjeen muokkaus

Henri Kantola E =

c % aara: 2 Varast 0

Tyonumero: 253 Tunnus: MADDS768  Koodi: - Hyla
Positio: 4 E]- Otanta: 0.0 %  Valmistettumasra: 0
Mimitys: Belt sander Sander assembly Tarkastettuja osia 0 kpl
Toimitus pym. % Valmiin tuotten sijoituspaikka:
Tytvaiheet Osaluettelo: Osat, materiaalit ja tarvikkeet
Nro Vaihe Kuorm.kohde Tydntekijd Valmis Valmistumis pvm - é

nrd Kopioi valitut

23 MACO"%-O

tv'ca\kaseurantaanl Ers-, sul.nro

ﬂ Siirretty varastoon: 0
Paivamaara: -
Kuittaaja: -

Saldo: tunnusta ei lGydy varastosta

Tarve Yks Saldo

I ar PR N "
2 -——-—

Hub Shaft Connection ETP-MINI 9

| Asetukset ja ohjelmoinnit  Mitoitukset ja merkinnat Testaukset ja tarkastukset Tyd-ja knneajatl

SR B

Kuorm. kehde  Asetukset ja ohjeimoinnit

Huomio: [%

Asstusarvo Toleranssi Tarkastustulos Kuittaus

Kuva 5 Tyokortti
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Leimaustiedot tallennettu!

Tydakaleimaus  Muut koneajat Leimaukset:
@ & I J Merkitse tydvaihesn oma osuus valmiksi ‘/ Merkitse tyovaihe kokonaan valmiiksi I
Tyonumero: Valitse... v
Positio: Tydnro Positio Tunnus Nimitys M35 Tydaikamuoto Vaihe
253 : MAQDS768 Belt sander Sander assembly {2k sasn. tydaika ]
Tyobvaihe:
Tyobaikamuoto:
Kuorm. kohde:

74 ALOITA TYO

Positiossa kaytettavat osat, materiaalit ja tarvikkeet: Paivan tyoaika yhteensa: 0 h 44 min
oW C
Nre Tunnus Koodi Nimitys ja rasks-sine Eré-, sul.nro Masrs Yks Hinta/yks Yhteenss Omakustan.h.yht.
1 MA0D9768 - Belt sander Sander assembly ... 1 kpl 650.000 650.00 650.00
I % Matkakustannukset I
Tyontekija: HenriKantola Tunmnus: 10 Vaihda salasana

Kuva 6 Tydaikaseuranta -ikkunan ominaisuudet

Kun tyovaiheen oma osuus valmistuu, valitaan vaiheen tyorivi aktiiviseksi ja kuitataan se valmiiksi “Merkitse vaiheen
oma osuus valmiiksi” —painikkeesta, jolloin tyévaihe poistuu omalta tyélistalta. Jos tydvaihe valmistuu kokonaan, niin
se kuitataan "Merkitse tyovaihe kokonaan valmiiksi” —painikkeesta, jolloin tyévaihe poistuu kaikkien siihen
vaiheeseen merkittyjen henkildiden tyélistalta.

Tyo6aikaseurantaan kirjautuu tyon alkamis- ja loppumisaika, joka tallentuu omaan ty6aikaraporttiin.

Tyontekija voi tulostaa listan tydaikakirjauksistaan painamalla "Tydaikaraportit” -valikosta “Tulostus” -painiketta.

Palkanlaskijalle toimitetaan tydaikaraportti, jota vain kayttooikeuden A ja B omaavat kdyttajat voivat tarvittaessa
muokata.

Mikali tyohon liittyy paivarahoja tai kilometrikorvauksia, voidaan matkalasku tehda painamalla “Matkakustannukset”
-painiketta.




